POLUAUTOMATSKI LOVACKI KARABINI

M77 SA cal..223 Rem./.222 Rem.
MO90SA cal. .308 Win./.243 Win.
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UPOZORENJE: PRE UPOTREBE VATRENOG ORUZJA, PROCITAJTE UP-
UTSTVO | POSTUPAJTE U SKLADU SA NJIM!

UPOZORENJE: KORISTITE SAMO CISTU, SUVU, ORIGINALNU MUNICIJU
VISOKOG KVALITETA, KOJA ODGOVARA KALIBRU VASEG ORUZJA.

PRE NEGO STO IZVADITE ORUZJE IZ AMBALAZE, PAZLJIVO PROCITAJTE
DEO KOJI SLEDI, A DEFINISE MERE OPREZA.

UVEK SE UVERITE DA JE UNUTRASNJOST CEVI CISTA | DA U NJOJ I NA
USTIMA CEVI NEMA NIKAKVIH PREPREKA.

Zaprljano oruzje odmah ocistite, kako bi funkcionisalo ispravno i bez-
bedno.

NIKADA NE KORISTITE ORUZJE UKOLIKO ONO NE FUNKCIONISE ISPRAV-
NO I NIKADA NEMOJTE NA SILU POKUSAVATI DA OPALITE UKOLIKO

JE DOSLO DO ZASTOJA, JER METAK MOZE DA EKSPLODIRA | IZAZOVE
OSTECENJE ORUZJA, OZBILJNU POVREDU ILI CAK SMRT.
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TEHNICAL CARACTERISTICS

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Poluautomatski lovacki katabini M77SA i
M90SA funkcioni$u na principu pozajmice
barutnih gasova i njihova pouzdanost,
preciznost i ta¢nost su karakteristike
potvrdene u eksploataciji i garancija su
aktuelnosti ovih karabina u predstojec¢em
periodu.

Cevi poluautomatskih lovackih karabina
su izradene kovanjem od visoko kvalitet-
nog hrom vanadijum celika. Unutradnje
mere cevi odgovaraju Internacionalnim
standardima. Otpornost cevi i kom-
pletnog karabina proverava se takode
po Internacionalnim standardima, Sto
potvrduju zigovi utisnuti na karabinu.
Izradeni su od visokokvalitetnih legiranih
Celika, a odlikuje ih kvalitetna povrsinska
obrada i zastita metalnih delova i delova
od drveta.

Standardna povrsinska zastita je ostva-
rena bruniranjem.
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SI. 1. Poluautomatska puska M77SA

SI. 2. Poluautomatska puska M90SA
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TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Tabela 1: Tehnicke karakteristike

Model [M775A MO0SA

Kalibar (mm) .223 Rem /.222 Rem. .308 Win. /.243 Win.
Kapacitet okvira (metaka) 10i 20 10i 20

Duzina cevi (mm) 542 535

Duzina oruzja (mm) 1025 1025

Masa oruzja (g) 4.350 4.280

Princip rada

lpozajmica barutnih gasova

pozajmica barutnih gasova

Princip bravljenja

rotirajuci zatvarac

rotirajuci zatvarac

Pocetna brzina (m/s)

945 /925

840 /880

Zavrsna obrada

brunirano

brunirano

SI. 3 Delovi poluautomatske puske: 1-cev,
2- gasna komora, 3-gasni cilindar sa gorn-
jom drvenom oblogom, 4-poklopac,
5-povratni mehanizam, 6- nosac zatvarca
sa zatvaracem, 7-sanduk sa rukohvatom,
8-mehanizam za okidanje, 9-kundak, 10-
donja dvrvena obloga, 11-okvir,12-regula-
tor barutnih gasova
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RASKLAPANJE | SKLAPANJE

SI. 4 Pribor
Tabela 2: Sastav kompleta

Sadrzaj kompleta

Oruzje

Okvir - sklop

Sipka

Kantica za podmaz

Pribor — sklop

UzZe za Cis¢enje cevi

Tehnicko uputstvo i tehnicka knjizica

w|~folan]s|w|m]=

Sanduk za pakovanje
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Oruzje se rasklapa radi ¢is¢enja, podmazi-
vanja i pregleda.

Visi nivo rasklapanja mogu vrsiti samo
strucna lica.

Prilikomrasklapanjai sklapanja pridrzavati
se sledeceq:

- prilikom rasklapanja i sklapanja oruzjem
rukovati pazljivo, kako ne bi doslo do gu-
bljenja, lomljenja ili zamene pojedinih de-
lova sa delovima druge puske

- pri sklapanju puske brojevi gasnog cil-
indra, nosaca zatvaraca sa klipom, telu
zatvara¢a i poklopcu sanduka moraju
odgovarati broju sanduka.

Rasklapanje
Rasklapanje se obavlja slede¢im redom

Vadenje okvira — potisnuti utvrdivac ok-
vira i izvudi okvir,

otkoditi oruzje, a zatim povlacedi rucicu
nosaca zatvaraca unazad isprazniti leZiste
metka.




Skidanje/otvaranje  poklopca sanduka
— potisnuti utvrdiva¢ poklopca sanduka
napred i istovremeno podici poklopac.

Odvajanje povratnog mehanizma - potis-
nuti vodicu povratnog mehanizma, tako
da ispust povratnog mehanizma izade
iz Zleba na sanduku i izvuéi ga iz otvora
nosaca zatvaraca.

Vadenje nosaca zatvaraca sa zatvaracem
- povudi rucicu nosaca zatvaraca unazad
do kraja i izvaditi nosa¢ sa zatvara¢em iz
sanduka.

Odvajanje tela zatvara¢a od nosaca
zatvarata - zatvaral povudi unazad i
okrenuti udesno tako da profilisani ispust
za vodenje zatvaraca izade iz profilisanog
Zljeba nosaca.

Odvajanje gasnog cilindra - prorez kutije
pribora namestiti na povijeni deo krilca
utvrdivaca i kutiju pribora okrenuti u ver-
tikalni poloZaj, a gasni cilindar odvojiti
podizanjem navise.

SI. 5 Vadenje okvira

SlI. 7 Odvajanje povratnog mehanizma

Sl. 6 Skidanje/otvaranje poklopca sanduka

Sl. 8 Vadenje nosaca zatvaraca sa klipom
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Odvajanje regulatora barutnih gasova
- reqgulator barutnih gasova zarotirati i
izvudi iz gasne komore.

Odvajanje donje obloge - okrenuti
utvrdivac grivne za 180° grivnu potisnuti
napred, izvudi zadnji kraj obloge iz lezista
i odvojiti od cevi.

Sklapanje puske

Sklapanje puske se vrsi obrnutim redom

Sl. 9 Odvajanje tela zatvaraca od nosaca
zatvaraca

SI. 10 Odvajanje gasnog cilindra SI. 11 Odvajanje regulatora barutnih gasova Sl. 12 Odvajanje donje obloge
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HANDLING

RUKOVANJE PUSKOM

Punjenje oruzja: Radi punjenja oruzja
potrebno je staviti napunjen okvir u
oruzje tako da njegov prednji zub zahvati

ispust sanduka na mestu “p”, a utvrdivac

okvira podupire zadnji zub okvira na

mestu "z".

§
Sl. 13 Postavljanje okvira

Povudi rucicu nosaca zatvaraCa unazad,
do kraja, i pustiti ga. Pri kretanju napred
zatvara¢ je potisnuo metak iz okvira i
uneo ga u cev.

Oruzje je spremno za gadanje. Laganim
povlacenjem obarace dolazi do okidanja.
Ukoliko zelite prekinuti sa gadanjem - iz-
vadite okvir i povucite rucicu zatvaraca

unazad kako biste izvadili metak iz lezZista.
Ukocite oruzje prebacivanjem poluge
regulatora u polozaj SAFE.

Kocenje mehanizma za okidanje postize
se prebacivanjem poluge regulatora u
polozaj SAFE

Sl. 14 Regulator paljbe

Kocenjem se postize trostruko dejstvo:

- sprecava se nezeljeno okidanje

- sprecava se unosenje metka u cev jer
poluga regulatora paljbe ne dozvoljava
kretanje zatvaraca u zadniji polozaj

- zatvara se odseceni deo poklop-
ca i spreCava unoSenje necisto¢a u
unutrasnjost sanduka.

NISANJENJE

Postaviti kliza¢ zadnjeg niSana na broj
koji odgovara ocenjenoj daljini do cilja
(1=100m) i ni3aniti tako da se gornja ivica
prednjeg nisana poklopi sa gornjom ivi-
com proreza zadnjeg nisana, slika 15.

(%)

TARGET
FRONT
SIGHT
REAR
SIGHT

I. 15 Nisanjenje
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KEEPING AND MAINTENANCE

CUVANJE | ODRZAVANJE

Ciscenje, pregled i podmazivanje puske
vrsi se radi odstranjivanja nesistoce i
zastite puske od korizije i utvrdivanja neis-
pravnosti koje bi uticale na rad i ta¢nost
pri gadanju.

Za odmascivanje i ¢is¢enje puske upotre-
bljavaju se:

-deterdzent za pranje metalnih delova
-derivati nafte

-osnhovni benzin (B-67)

-petroleum (PO)

-dizel gorivo (D2)

Za podmazivanje metalnih delova puske
upotrebljava se zastitho ulje opste
namene.

Postupak odrzavanja:

Svi metalni delovi se najpre odmaste i
ociste, jednim od navedenih sredstava, a
potom premazu uljem opste namene (u
tankom sloju).

Delovi od drveta se odrzavaju samo pre-
brisavanjem.

Gumeni potkov ne sme dodi u kontakt sa
sredstvima koja rastvaraju gumu.
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Zastava

d r m S

ZASTAVA ORUZJE AD
34000 KRAGUJEVAC,
Kosovska 4

Srbija

Tel > ++381 34 336077

Fax > ++381 34 323683

e-mail > office@zastava-arms.rs
web > zastava-arms.rs




